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ZAWARTOŚĆ OPRACOWANIA 
 
 I. Opis techniczny 
 
 II. Rysunki: 
 
S-1 Rzut  Serwerowni na parterze   skala 1:100 
S-2 Przekrój C-C      skala 1:100
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Opis techniczny 

 
1. Informacje ogólne 
1.1.  Zakres opracowania 
Projekt budowlano- wykonawczy  (bez dostawy świeżego powietrza) dla  serwerowni  

Projekt zawiera: 

Projekt budowlano-wykonawczy klimatyzacji jednostek w układzie chłodzenia (bez dostawy 

świeżego powietrza). Dostawa powietrza - istniejąca klimatyzacja zmodyfikowana. 

Projekt budowlano-wykonawczy zamienny odprowadzenia skroplin. 

  

1.2. Podstawa opracowania 
Niniejszy projekt zamienny wykonano w oparciu o: 

-Zlecenie Inwestora 

-Inwentaryzacja własna, do celów projektowych 

-Wytyczne Inwestora odnośnie rodzaju oraz producenta urządzeń (Liebert) 

-Obowiązujące normy oraz przepisy. 

Zastosowane urządzenia, armatura, materiały winny posiadać aktualne wymagane świadectwa 

dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 

 

2. Opis instalacji  
Nowo projektowana Serwerownia zlokalizowana jest na parterze budynku, w sąsiedztwie 

istniejącej Serwerowni (gdzie Inwestor chce w przyszłości zlokalizować trzy szafy obsługujące 

nowo projektowaną Serwerownię)  sąsiadującej ze ścianą zewnętrzną, na której  można umieścić 

jednostki zewnętrzne zamontowanych w przyszłości szaf klimatyzacyjnych. 

 

Ponieważ nie wiadomo jakie będą zyski ciepła  Serwerowni, dlatego przyjęto szacunkowo (w 

uzgodnieniu z Inwestorem), że w przyszłości zostaną zamontowane dla potrzeb jej chłodzenia trzy 

szafy klimatyzacyjne TYP HPM D23UA (lub równoważne) oraz skraplacze HCE 49 szt.3 o mocy 

chłodniczej  Qj=23,2 kW, Qu=25,8kW , V=5750 m3/h każda. 

Szafy zostaną zlokalizowane w istniejącej Serwerowni etap 1 (chociaż ze względu na regulację 

parametrów korzystniejsze byłoby zlokalizowanie w przyszłości w  nowo projektowanych 

pomieszczeniach (etap2)). 

 

Szafy klimatyzacyjne nawiewć będą powietrze klimatyzacyjne do przestrzeni pod podłogą 

techniczną. Wypływ powietrza do Serwerowni etap B odbywać się będzie poprzez nawiewniki 

podłogowe. Projektuje się kratki wentylacyjne podłogowe aluminiowe z przepustnicą regulacyjną 

typ KWP-600 o wymiarach 600x600 prod. Łukasiak. Ilość płyt podłogowych 600x600 z 

nawiewnikami wynosi 15 szt. (ok. 5szt. na 1 działającą szafę klimatyzacyjną) , 10 szt. dla 

większego pomieszczenia  oraz 5 szt. dla mniejszego. Zaprojektowana ilość krat nawiewnych 

zapewni poprawną dystrybucję powietrza dla szaf. Rozmieszczenie nawiewników należy 

dostosować do warunków rzeczywistych – w przyszłości na etapie montażu instalacji klimatyzacji. 

Dopuszcza się zastosowanie innych nawiewników o równorzędnej charakterystyce hydraulicznej i 

gabarytach.  

 

Schłodzone powietrze nawiewane będzie w istniejącej Serwerowni etap 1 do wspólnej (dla 

Serwerowni istniejącej oraz nowo projektowanej (etap 2)) przestrzeni podpodłogowej. 

(Serwerownie stanowią jedną wspólna strefę p.poż.). Wstępna regulacja ilości powietrza do 

chłodzenia nowych Serwerowni (etap 2) odbywać się będzie poprzez kratki z przepustnicami 

umieszczone w podłodze. W ściance oddzielającej Serwerownie (etap 1 oraz 2) będą 

zamontowane kratki z przepustnicami odcinającymi typ K2+P 800x200 szt. 2  w większym 
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pomieszczeniu oraz K2+P 800x200 szt. 2.  Kratki te zamontowane będą na czas,  dopóki 

Serwerownia etap 2 nie będzie wyposażona w klimatyzację. Umożliwią one w tym okresie 

częściowe schłodzenie pomieszczenia nowej Serwerowni oraz ograniczą przepływ powietrza 

schłodzonego pomiędzy pomieszczeniami (aby niepotrzebnie nie uciekał chłód). Jednak ze 

względu na duże opory (mały przekrój   panelu w którym można wykonać otwór h-=22cm, 

s=88cm) kraty te po uruchomieniu nowej klimatyzacji (etap2) należy zdemontować. 

Ponieważ wymiar otworu będzie większy niż typowy wymiar kratki, to powstałą przestrzeń 

uszczelnić np. płytą G-K tak, aby nie było niekontrolowanych przepływów powietrza.. 

Wywiew powietrza odbywać się będzie poprzez kratki z żaluzjami zamontowanymi na  stałe, z 

możliwością ręcznej regulacji i odcięcia,  umieszczone w ścianie oddzielającej Serwerownie (etap 

1 oraz 2) w panelach. Ze względu na różnicę wysokości sufitów, od strony istniejącej serwerowni, 

należy wykonać podejścia (kolana) z blachy do kratek. 

 
  

3. Materiały  
1/ Kratki wentylacyjne nawiewne podłogowe 

KWP-600 15 -szt.  prod. ZPHU Paweł ŁUKASIAK i S-ka          

Segment wentylacyjny wykonany jest z dwóch segmentów: 

 - wkład wentylacyjny stanowią kształtowniki aluminiowe zespolone o wymiarach 600 x 600 mm. 

 - przesłona z regulacją przepływu powietrza, którą stanowi osłona oraz  skrzydło przepustnicy.  

Elementy przepustnicy wykonane są z blachy stalowej ocynkowanej.  

Kratka wentylacyjna  KWP-600 osadzona jest na konstrukcji rusztu podłogi podniesionej. Posiada 

regulację poziomu z dostosowaniem do poziomu sąsiednich elementów - płyt podłogi 

podniesionej. W przypadku umiejscowienia jej w podłodze z konstrukcją wsporczą lekką 

konieczne jest zastosowanie dodatkowych stopek podłogowych w celu podparcia kratki. Operacja 

ta nie dotyczy konstrukcji podłogi z wykorzystaniem profili C 40x40 lub C 80x80 

 

Charakterystyka: Powierzchnia czynna otworu 0,236 m2. Uśredniona wydajność przepływu 

powietrza to  1500 m3/h przy prędkości 2,5 m/s. 

 2/ Kratki wentylacyjne nawiewne ścienne z przepustnicami 

K2+P 800x200 szt.7 

wykonane z aluminium 

 3/Kratki ścienne K2  800x600 szt.6 z żaluzjami regulacyjnymi  

z kolanami redukcyjnymi (podłączenie do stropu w istniejącej Serwerowni) 

600x800/400x800/r=200. Jeden koniec kolana osiatkowany. 

 

Kolana izolowane wełną mineralna 50mm z płaszczem z folii aluminiowej oraz obudowane płytą 

GK.  

Uwaga: konieczna będzie przebudowa sufitu podwieszonego w w/w obszarze istniejącej (etap1) 

Serwerowni. 

 

4. Wytyczne montażowe. 
Montaż instalacji przeprowadzić zgodnie z „Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót 

budowlano – montażowych, część II, Instalacje sanitarne i przemysłowe”, oraz zgodnie z 

obowiązującymi przepisami (BHP, Sanepid, p.poż, UDT). Wszystkie urządzenia i elementy muszą 

posiadać aktualne wymagania, atesty i dopuszczenie do stosowania na terenie Polski. 
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5. Wytyczne dla branż. 
 
5.1. Branża architektoniczno – konstrukcyjna  

 

- wykonanie otworów  dla kratek w  ścianach. 

- wykonanie podłogi podniesionej z uwzględnieniem lokalizacji krat nawiewnych dla klimatyzacji 

- masa projektowanych w przyszłości urządzeń klimatyzacyjnych usytuowanych w istnieącej 

serwerowni wg kart katalogowych zakupionych w przyszłości urządzeń (proponowane 300 kg  x 3 

szt.) 

 

 

Wykonała: 

Jolanta Bokowy 
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